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Texnologik tizimda ishlayotgan jihozlar ichki korroziyasi va darz ketishi oldini olishda
legirlangan po‘latlarni qo'llash bilan bir gatorda muhitning o'ziga ta'sir ko'rsatish (ingibitorli
himoya) va po‘latlardan tayyorlangan jihozlarni ularning konstruksiyalariga mos ravishda
protektorlar yordamida himoyalashni birgalikda qo‘llash orqali foydalanilayotgan texnologik
jihozining zaruriy ish qobiliyatini yoki uzoq muddat ishlashini ta'minlashga erishilish mumkin.

Adabiytotlar
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QUDUQ TUBI ATROFIGA XLORID KISLOTALI ISHLOV BERISH
TEXNOLOGIYASINI TAKOMILLASHTIRISH

texnika fanlari doktori, professor Navruz Xushmuradovich Ermatov
QarMII “Neft va gaz ishi” kafedrasi professori

Mahliyo Mahmudovna Boyqobilova, G¢ayrat Abdiraimovich Xushvaqtov doktorant (PhD).
QarMlIlI

Kalit so‘zlar: qudugq tubi atrofi, qudug, bosim, quvur, zahira.

O‘zbekistondagi ko‘pgina ob’yektlarda o‘zlashtirish natijasida kollektor bosimi g*ayritabily
darajada pasaydi. Shunday ekan, xlorid Kislotasi bilan ishlov berishni sanoatda qo'llashda, shu
jumladan fizik-kimyoviy usullar bilan turli xil kombinatsiyalarda to'plangan katta tajriba ularni
go'llashga tizimli-kontseptual yondashuvni yaratish uchun zarur shart-sharoitlarni vujudga keltiradi.
Bu mavjud texnologiyalarning hozirda ochilmagan imkoniyatlaridan foydalanish va fundamental
ilmiy izlanishlar asosida fundamental yangi texnologik yechimlarni izlash imkonini beradi. Shu
bilan birga, kon materiallari asosida xlorid kislotasini tozalashning u yoki bu modifikatsiyasini
amalga oshirish uchun quduglarni tanlash mezonlarini tanlash muammosi hech bo'lmaganda alohida
neft va gazli hududda keng ma'lumotlar bazasini yaratishni talab giladi [9,10,11,12].

Asosily muammo joriy qatlam bosimining kichikligi sababli quduqlarda o‘tkaziladigan turli
geologik-texnologik tadbirlarda amalga oshiriladigan sirkulyatsiya jarayonida bostiruvchi suyuglik
va reagentlarni ishlatishda nasos-kompressor quvurlari birikmasida ular yuzaga keltiradigan
gidrostatik ustunning qatlam bosimidan bir necha barobar yuqori bo‘lishidir. Bunda tadbir amalga
oshirilgandan so‘ng quduqni o‘zlashtirishda muammolar kelib chiqadi.

Qatlam bosimi tushganda quduglarda amalga oshiriladigan turli tadbirlarda ishlatiladigan
reagent va bostiruvchi suyuqlikni yengillashtirish va ko‘piklashtirish tavsiya etilar edi. Ammo
konlarni ishlatishning aytib o‘tilgan bosqichida mahsuldor uyumlarda bosim o‘ta tushganligi
sababli yuqorida ta’kidlangan usullar ijobiy samara bermaydi [17,18,19].

Bizning fikrimizcha o‘ta past qatlam bosimli sharoitda xlorid kislota aralashmasini gatlamga
haydash jarayonini samarali tashkil qilishni, qudugni muammosiz qayta o‘zlashtirishni ta’minlash
vositasini yaratish zarur.

Shunday ekan bunday sharoitlarda qo‘llash uchun biz tomonimizdan yaratilgan ajratish
porshenini (1-rasm) va uni ishlatish texnologiyasini (2-rasm) tavsiya gilamiz. Bu texnologiya o‘ta
past joriy gatlam bosimi sharoitlarida ham quduq tubi atrofiga yugori aniglikda va talab etilgan
tezlikda xlorid kislotani joylashtirish, quduqni o‘zlashtirish imkonini beradi.
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Avariya xolatida
shtanga ulash uchun
rezbali gism

—— Zichlovchi xalgalar

1-rasm. Ajratish porsheni

Porshenning konstruksiyasi quyidagicha (1-rasm): balandligi — 10 sm, diametri
qo‘llaniladigan NKT diametriga mos — 60,3 mm, 73 mm, 89 mm, uning tana gismida uyalarga
joylashgan uch qator rezina yoki metall halqalar bo‘ladi. Xalgalarning vazifasi kislotani haydash
davomida uni porshenning yuqori qismiga o‘tmasligini, yuqorigi va pastki muhitlar germetikligini,
agarda nasos-kompressor quvurlar birikmasi ichki diametrida o°‘zgarishlar bo‘lsa, porshenni siqilib
golmasligini ta’minlash, shuningdek, agarda u tigilib qolsa porshenning yuqori gismida chiqgarib
olish imkoniyatini beruvchi, chuqurlik nasosi qurilmasining shtangasiga rezbali ulanish joyi mavjud
(2-rasm).

Qatlam bosimi o’ta past bo’lishi sharoitida xlorid kislotasini quduq tubi atrofiga yuqori
aniglikda joylashtirish vositasi - ajratish porshenini yaratildi va uning qudugda qo‘llanish
texnologiyasi ishlab chiqildi. Uni ishlashning so‘ngi bosqichidagi qatlam bosimi yuqorida
ko‘rsatilgan oraliqlarda bo‘lgan gaz va gazkondensat konlarida qo‘llash mumkin. Joriy gatlam
bosimi o‘ta tushgan davrda quduqlarda o‘tkazilgan xlorid kislotali ishlov berish natijalari
tizimlashtirildi va tahlil qilindi. Qatlam bosimi o’ta past bo’lishi sharoitida xlorid kislotasini quduq
tubi atrofiga yuqori aniglikda joylashtirish uchun ajratish porshenini yaratildi va undan quduqda
foydalanish texnologiyasi yaratildi.

10

2-rasm. Qatlam bosimi o‘ta past bo‘lishi sharoitida ajratish porshenini ishlatish
texnologiyasini
441



1-mahsuldor qgatlam; 2-ishlatish quwvurlari birikmasi; 3-nasos-kompressor quvurlari
birikmasi; 4-perforasiya teshiklari; 5-gaz; 6-havo; 7-xlorid kislotasi; 8-to’xtatish xalqasi, 9-
ajratuvchi porshen; 10-shtanga.

Uni ishlashning so‘ngi bosqichidagi qatlam bosimi boshlang‘ich ko ‘rsatgichiga nisbatan 80-
90%ga kamayganda gaz va gazkondensat konlarida qo‘llash mumkin. Bu texnologiyani mahsulot
gazib olish quduqglarida tadbiq etilishi ularning olinadigan zahiralarini gazib olinish darajasini
oshiradi.

Albatta tavsiya etilayotgan yangi texnologiya yanada takomillashtirish, amaliyotda qo‘llash,
turli geologik-texnologik sharoitlarda real natijalarni olish jarayonlarini talab etadi.
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ARNIYOZ KONINING ISHLATISH SISTEMASINI LOYIHALASHNING
GEOLOGIK ASOSLARI
Boyqgobilova Mahliyo Mahmudovna — Neft va gaz ishi kafedrasi assistenti
Yuldoshev Bahodir Alisher og‘li — magistrant
(Qarshi muhandislik- igtisodiyot instituti)

Neft uyumlarini ishlatishni loyihalash uchun quduglaridan boshlang'ich ma‘lumotlarni
sistemaga solish, tahlil etish va shu asosda umumiy xulosa chigarish zarur.

Konni ishlatishning ogilona sistemasini loyihalash imkoniyatini avvalo neftli gatlamning
geologik tuzilishining to'liq o'rganilganligiga bog'liq. Ammo uyumni ishlatishning boshlang'ich
davrida birlamchi ma'lumotlarni to'liq olish mumkin bo'Imaydi. Neftli gatlamning to'lig tavsifini uni
ma'lum davr mobaynida ishlatish orgaligina bilish mumkin. Shuning uchun ham amaliyotda yirik
neft uyumini ishlatish loyihasi ikki bosgichda tayyorlanadi. Birinchi bosgichda mahsuldor
gorizontning geologik tuzilishi va uning unumdorligi to'g'risidagi ma'lumotlar razvedka quduglarini
sinash orgali olinadi. Ularga asoslanib uyumni ishlatishning dastlabki loyihasini (texnologik
sxemasi) tuziladi.

Dastlabki loyihada birinchi navbatda burg'ilanadigan ishlatish quduglarining joylashuv
sxemasi va haydash quduglarinig joylashuv sistemasi belgilanadi. Loyihalashning ikkinchi
bosgichida gayd etilgan quduglar gazilib bo'lingandan keyin konni ishlatishning boshlang'ich
loyihasiga ko'ra kollektorlar va ularni to'yintirib turuvchi neft, gaz va suvlarning xususiyatlari
to'g'risida olingan go'shimcha ma'lumotlar asosida neft uyumini ishlatish va ishlatilishining bosh
loyihasi tuzildi [1].

Arniyoz koninida ishning qidiruv etapi geologik vazifalarini hal gilish magsadida ushbu
loyiha bilan 3 ta quduq burg'ilash ko'zda tutilgan.

Nel quduq Arniyoz tuzilmasining o'rta qismiga Ne2 Berdiquduq qudug'idan 2.3 km shimoliy
sharqda, Nell Pomiq qudug'idan 3.5 km shimoliy g'arbda o'rnatiladi. Quduqni o'rnatishdan asosiy
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