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В статье приведены результаты экспериментальных исследований корпусов с 

паправляющими пластинами для обработки посевных зон бахчевых культур. 
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поливная борозда, пласт, растительные остатки, комбинированная машина, оборот пласта. 
 

The article presents the results of experimental studies of housings with guide plates for the 

treatment of sowing zones of melons and gourds. 

Key words: melons, soil, body, guide plate, irrigation furrow, stratum, plant residues, 

combined mashine, stratum turnover. 
                             
Кириш. Полиз экинларини экиш учун тупроққа минимал энергетик харажатлар билан 

сифатли ишлов бериш муаммолари кўпгина илмий ишларда кўриб чиқилган 

[1-18]. Полизчилик учун машиналар яратиш, конструкциясини асослаш ва уларнинг иш 

органлари параметрларини асослаш бўйича В.Г.Абезин [7], В.И.Малюков [8], А.Д.Эм, 

В.Н.Жуков [9] ва бошқалар томонидан тадқиқотлар олиб борилган. Полиз экинларини 

етиштиришда тупроққа экиш олдидан ишлов берадиган ва экадиган машиналарнинг 

конструкцияси ва параметрлари В.Г.Абезин, Н.В.Алдошин [10] ва В.И.Малюковлар 

томонидан асосланган. А.Д.Эм ва В.Н.Жуковларнинг тадқиқотлари асосан полиз экинлари 

қатор ораларига ишлов бериш машиналарини ишлаб чиқишга йўналтирилган. 

Я.П.Лобаческий, Ф.М.Маматов ва И.Т.Эргашевлар палахсани ўз эгати чегарасида 180 

градусга ағдариш жараёнларини ўрганган [1-5;11]. Ушбу тадқиқотларда  агрегатнинг бир 

ўтишида полиз экинлари экиш учун экиш ҳудуди палахсаларини корпус ёрдамида ўз эгати 

чегарасида ағдариш билан бир вақтда суғориш ариғини шакллантириш масалалари кўриб 

чиқилмаган. 

Тадқиқотнинг мақсади комбинациялашган агрегат корпусининг параметрларини 

асослашдан иборат.   

Масаланинг қўйилиши ва тадқиқот усули. Полиз экинларининг экиш ҳудудига 

ишлов берадиган йўналтирадиган пластинали корпуслар тадқиқотнинг объекти ҳисобланади. 

Комбинациялашган машина йўналтирадиган пластинали корпусларининг технологик иш 

жараёнларини ўрганиш адабиёт манбалари ва дала шароитларида текшириш натижалари 

бўйича амалга оширилди. 

Назарий тадқиқотлар натижаларини эътиборга олган ҳолда лаборатория-дала 

тажрибаларини ўтказиш учун экиш ҳудудига ағдаргичли ишлов бериш учун йўналтирадиган 
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пластинали корпуслар билан жиҳозланган тажриба қурилмаси ясалди. Қурилманинг техник 

тавсифи 1-жадвалда келтирилган.  

Экспериментал тадқиқотларда йўналтирадиган пластинанинг узунлиги ва ишлов бериш 

чуқурлиги корпусларнинг иш кўрсаткичларига таъсири бўйича масалалар ўрганилди. 

Тадқиқотлар Қашқадарё вилоятининг Сертепа фермер хўжалигида ўтказилди.  

Экиш ҳудудидаги ўсимлик қолдиқларининг кўмилиш тўлиқлиги тупроқ юзасида 

кўмилмасдан қолган ўсимлик қолдиқлари ва бегона ўтлар массаси бўйича аниқланди. 

Кўмилмасдан қолган ўсимлик қолдиқлари ва бегона ўтларни ҳисобга олиш узунлиги 5 м ва 

кенглиги корпуслар қамраш кенглигига тенг бўлган майдончаларда амалга оширилди. 

Кўмилмасдан қолган ўсимлик қолдиқлари йиғиб олинди ва тарозида 10 г хатолик билан 

тортилди. 

1-жадвал 

Экиш ҳудудига ағдаргичли ишлов бериш учун тажриба қурилмасининг техник 

тавсифи 

Кўрсаткичларнинг номланиши 
Кўрсаткичларнинг 

қиймати 

Қамраш кенглиги, м 0,90-1,05 

Ишлов бериш чуқурлиги, см 20–27 

Корпуслар сони, дона 2 

Корпуслар қамраш кенглиги, см 45-52,5 

Корпуслар ишчи юзаси тури Винтсимон 

Йўналтирадиган пластиналар сони, дона 2 
 

Ўсимлик қолдиқларининг кўмилиш чуқурлиги корпуслар қамраш кенглиги бўйича 

шудгор тик қирқилиб, шудгор юзасидан ўсимлик қолдиқларининг юқориги жойлашиш 

чегараларигача бўлган масофани ўлчаш йўли билан аниқланди. Ҳар бир ўтишда иккитадан 

тик кесим қилинди. Ўлчовлар 0,5 см аниқлик ва тўрт карраликда ўтказилди. 

Қурилма корпусларини энергетик баҳолаш уларни агротехник баҳолаш билан бирга 

ўтказилди. Тажриба даврида қурилманинг умумий тортишга қаршилиги Р, қурилма ўтган йўл 

S ва тажриба вақти t аниқланди. Йўналтирадиган пластинали корпусларнинг умумий 

қаршилиги қурилма осиш механизмида ўрнатилган тензобармоқлардаги кучланишлар орқали 

аниқланди. 

Тадқиқот натижалари ва уларнинг муҳокамаси. Таклиф қилинган технологияни 

амалга оширишда, яъни палахсаларни сифатли ағдарилиши билан дастлабки суғориш 

ариғини шакллантиришга корпусларнинг қамраш кенглиги, йўналтирадиган пластина 

узунлиги ва ишлов бериш чуқурлиги таъсир кўрсатади. 

Йўналтирадиган пластина узунлигининг корпуслар энергетик ва сифат кўрсаткичларига 

таъсирини аниқлашда ишлов бериш чуқурлиги а=25 см, қурилма тезлиги 1,72 м/с, ҳар бир 

корпуснинг қамраш кенглиги 52,5 см ва қурилманинг қамраш кенглиги 105 см ни ташкил 

қилди. 

Тажрибалар учун ҳар хил узунликдаги йўналтирадиган пластиналар ясалди.  

Тажрибавий тадқиқотлар натижаларига кўра (1-расм ва 2-жадвал) палахсаларнинг 

ағдарилишига ва шудгорнинг профилига йўналтирадиган пластинанинг узунлиги сезиларли 

таъсир кўрсатиши аниқланди. 

Корпуслар йўналтирадиган пластинасиз ишлаганда палахсалар асосан мос равишда ўнг 

ва чапга ишлов берилмаган дала юзасига ётқизилади. Бунда  ишлов берилган худуд ўртаси 

бўйича кенглиги 103,2 см ва чуқурлиги 31,8 см бўлган очиқ эгат ҳосил бўлади. 

Йўналтирадиган пластина узунлиги lз=40 см бўлганда палахса тўлиқ ағдарилмаслик 

ҳолатлари кузатилди ва 91,6 см кенгликдаги, 29,8 см чуқурликдаги очиқ эгат ҳосил бўлди. 

Йўналтирадиган пластина узунлиги янада оширилганда технологик жараён ишончли кечди.  
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Йўналтирадиган пластинанинг узунлиги камайиши билан корпусларнинг тортишга 

қаршилиги ҳам камаяди (1-расм). Чунки йўналтирадиган пластина бўлмаганда маълум 

ҳолатгача палахса фақат корпус таъсирида бўлади, сўнгра эса инерция кучи таъсирида 

ағдарилади. Бунда палахсани ағдаргичга босими камаяди ва йўналтирадиган пластинанинг 

қаршилиги бўлмайди. Йўналтирадиган пластина узунлигининг ортиши билан унинг 

тортишга қаршилиги ва ишчи юзаси бўйича ишқаланиш кучлари қиймати ошиб боради. Бу 

эса палахсани ағдарилишига сарфланадиган энергия сарфини ошишига олиб келади. 

 
1-расм. Корпусларнинг тортишга қаршилиги Р ни ва ўсимлик қолдиқлари массасининг 

кўмилиш тўлиқлиги Д ни йўналтирадиган пластина узунлигига боғлиқ равишда ўзгариши. 
 

Йўналтирадиган пластина узунлиги lз=93 см бўлганда ҳар бир палахса ўз эгати 

чегарасида ағдарилди, ишлов бериш ҳудуди ўртаси бўйича ҳосил бўлган ариқнинг чуқурлиги 

9,8 см ни ташкил қилди. Бунда йўналтирадиган пластина палахсани кўтарилиши 

бошланишидан тўлиқ ағдарилишига, яъни 160-1700 ағдарилгунга қадар таъсир кўрсатади. 
 

2-жадвал 

Йўналтирадиган пластина узунлигининг қурилма иш кўрсаткичларига таъсири 

Кўрсаткичлар номи ва  

ўлчамлари 

Йўналтирадиган пластина узунлиги, м 

0 0,20 0,40 0,60 0,80 0,93 

Агрегат тезлиги, м/с 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 1,72 

Ишлов бериш чуқурлиги, см: 

                                     Мср 

                                     ±σ, см 

 

24,9 

1,8 

 

24,7 

1,7 

 

24.6 

1,5 

 

24,3 

1,4 

 

24,2 

1,4 

 

24,2 

1,3 

Қамраш кенглиги: 

                                     Мср 

                                     ±σ, см 

 

101,5 

4,8 

 

104,5 

4,4 

 

104,3 

3,8 

 

105,4 

3,5 

 

105,7 

3,3 

 

105,9 

3,3 

Ариқнинг эни, см 103,2 96,2 91,6 78,2 60,2 21,6 

Ариқ чуқурлиги, см 31,8 30,3 29,8 29,1 28,8 9.8 

Ўсимлик қолдиқларининг кўмилиш 

тўлиқлиги, %  

49,8 59,3 66,0 79,5 90,3 92,3 

Ўсимлик қолдиқларининг ўртача 

кўмилиш чуқурлиги, см 

3,3 3,9 7,2 10,4 11,3 13,2 

Тупроқнинг уваланиш даражаси, % 37,1 48,6 64,8 71,5 73,2 77,9 

Тортишга қаршилиги, кН 9,6 9,9 10,6 10,8 11,1 11,6 
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Йўналтирадиган пластинанинг узунлиги lз=80 см бўлганда кенглиги 60,2 см ва 

чуқурлиги 28,8 см бўлган ариқ ҳосил бўлди, бу эса таклиф қилинган технология талабларига 

мос келади.   

Қурилманинг қамраш кенглиги 105 см, корпусларнинг қамраш кенглиги 52,5 см ва 

йўналтирадиган пластинанинг узунлиги 80 см бўлганда бегона ўтларнинг кўмилиши қавариқ 

эгри чизиқ бўйича ўзгаради (2-расм). Ишлов бериш чуқурлигининг 22-26 см оралиғида 

ўсимлик қолдиқлари массасининг кўмилиш тўлиқлиги 91-93% гача, яъни талаблар 

даражасида бўлди. Графикдан (2-расм)  кўриниб турибдики, ишлов бериш чуқурлиги а нинг 

ошиши билан корпусларнинг тортишга қаршилиги Р ошади. Ишлов бериш чуқурлиги а нинг 

22 дан 30 см га ошиши билан тортишга қаршилик 15,3% га ошади. Шундай қилиб, 

корпусларнинг рационал ишлов бериш чуқурлиги 22-26 см оралиғида, бу оралиқда ўсимлик 

қолдиқлари массасининг кўмилиш тўлиқлиги агротехник талаблар доирасида бўлиши 

аниқланди. 

 
2-расм. Корпусларнинг тортишга қаршилиги Р ва ўсимлик қолдиқлари массасининг 

кўмилиш тўлиқлиги Д ни уларнинг ишлов бериш чуқурлигига боғлиқ равишда ўзгариши. 

 

Хулоса. Йўналтирадиган пластинали корпуснинг тортишга қаршилиги унинг 

конструктив параметрлари, иш тартиби ва тупроқнинг хоссаларига боғлиқ равишда ўзгариш 

қонуниятлари аниқланди. Кам энергия сарф қилиб, палахсаларни бир-бирига нисбатан 

ағдариш ва дастлабки суғориш ариғини шакллантириш корпусларнинг қамраш кенглиги 52,5 

см ва йўналтирадиган пластинанинг узунлиги 80 см бўлганда таъминланади. 
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