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binobarin, govun va tarvuzning gishda saglanadigan kechki navlari may oyi oxiri iyun oyi
boshlarida ekiladi, bunda hosilning ko‘p qismi sentabr-oktabr oyida etiladi.

Ekish chuqurligi urug‘larning mayda-yirikligiga, ekish muddatlariga, tuprogning namligi

va tarkibiy xususiyatlariga bog‘liqdir. Odatda, tarvuz va qovoq urug‘lari 5-7 sm va qovun urug‘lari
4-6 sm chuqurlikka ekiladi.
Umuman qayd qilish zarurki, respublika viloyatlarida tarqalgan lalmi ekin erlaridan
foydalanishni ogilona va samarali tashkil etish qator ilmiy tadgiqgotlar olib borishni taqozo
giladi, negaki har bir viloyatda, har bir mintagada targalgan lalmi ekin maydonlaridan
foydalanishni tashkil etishga alohida yondashuv zarur. Ushbu yondashuv uchun tadgiqotlar
natijasida ishlab chigilgan ilmiy-amaliy tavsiyalar juda katta igtisodiy, ijtimoiy va ekologik samara
berish mumkin.

Poliz ekinlari qurg‘oqchilikka chidamli hisoblanadi, wularni issiq iqlimli tog‘oldi

tumanlarida sug‘ormasdan etishtirish mumkin. Lalmikor polizchilik dengiz sathidan 1200-1500m
yuqoridagi tog‘oldi tekisliklarida va zinapoyalarida joylashgan bo‘lib bu erlarda yillik o‘rtacha
yog‘in miqdori 400-500 mm ni tashkil etadi. Shuningdek, dengiz sathidan 500-700 m balandlikda
yillik yog‘in miqdori 250-300 mm bo‘ladigan tekisliklarda ham sug‘ormasdan poliz ekinlarini
etishtirish mumkin.
Yuqoridagilardan qisqacha xulosa qilish mumkinki, lalmi ekin erlari ham respublikamizning
umumiy ekin erlari tarkibida muhim iqtisodiy ahamiyatga ega, ulardan oqilona va samarali
foydalanishni tashkil etish yagin istigbolda mamlakat aholisini ozig-ovgat xavfsizligini
ta’minlashda va iqtisodiyotini rivojlantirishda muhim manbalardan biri bo‘ladi.
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Annotatsiya. Magolada takomillashgan ozuga aralashtirgichda texnologik jarayonni
bajarilishiga talab etilayotgan energiya sarfiga ta’sir etuvchi, aralashtirgich qopqog‘ining Yyarim
silindrik gismi yoyini hosil giluvchi burchagi, gopgogning shnek o‘q idan balandligi H=350 mm va
shnek radiusi r=200 mm bo‘lganda y =150° dan kichik bo‘lmasligi asoslab berilgan.
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Mamlakatimiz iqtisodiyotini barqaror rivojlantirishda, qishloq xo‘jaligining o‘ta muhim
yo‘nalishlaridan biri hisoblangan chorvachilik tarmog‘ida ozugalarni edirishga tayyorlashda
dunyodagi ilg‘or tajribalar hamda zamonaviy texnologiyalar va ilm-fan yutuglarini amaliyotga joriy
etish, chorvachilik tarmog‘ini iqtisodiy samaradorligi va raqobatbardoshligini oshirishda muhim
ahamiyat kasb etadi.

To‘yimli ozuqga bilan oziglantirish — chorva mollarining mahsuldorligini oshirishda, tirik
vaznining o‘sishida, ozuqgalardan tejamli foydalanishdagi (40% va undan yuqori) asosiy yo‘llaridan
biri bo‘lib, rentabellikning o°sishini ta’minlashi asoslab berilgan [1; 112-117-b., 2; 326-341-b., 3; 66-
73-b.].

Ozuga aralashmasini tayyorlashda eng oxirgi texnologik jarayon- bu davriy va uzluksiz
ishlaydigan aralashtirgichlarda ozuga komponentlarini aralashtirishdir.

Chorvachilik ferma va komplekslarda ozuga aralashmalarini tayyorlashda, oqimli usulda ozuga
aralashmalarini tayyorlashning afzalliklariga qaramay, uzluksiz ta’sirli aralashtirgichlarning sanoat
namunasi keng miqyosda ishlab chigarishga joriy etilmay kelinmogda. Buning asosiy sababi, uzluksiz
ta’sirli aralashtirgichlarda sernam ozuqa aralashmalarini tayyorlash uchun to‘liq ilmiy asoslangan
texnologiya va texnik vositalarning mavjud emasligidir.

Takomillashgan ozuga arlashtirgichning gavarigligi yugoriga chiggan yarim silindrik va
gorizontal tekis qismli qopqog‘ining parametrlarini aniqlash uchun aralashtirish kamerasida
zarralarning harakatlanishi kinematikasini ko‘rib chiqamiz (1-rasm).

G.P.Kukta[4; 32-33-b.] va E.U.Eshdavlatov [5;39-41-b] larning olib borgan ilmiy
izlanishlaridan ma’lumki, korpusning pastki gismida ozuga massasi shnek ganoti sirti va ozuga
massasi o‘rtasidagi ishqalanish kuchi ta’sirida shnek bilan birga uning aylanish yo‘nalishi bo‘ylab
aylanma harakat gila boshlaydi. Ozuga massasi A nuqtaga etib kelganda aralashtirgich korpusi ichki
sirti bilan ozuqa massasi o‘rtasidagi ishgalanish kuchi yo‘q oladi va ozuga massasi shnekdan qopgoqgqga
garab Vi tezlikda ulogtiriladi. Ozuga massasining bu tezligini shnekning aylanma tezligi Vayi ga teng
deb gabul qilib olamiz. U holda

\/i :Vayl =ax, (1)

bunda o — shnekning burchak tezligi, rad/s; r — shnek radiusi, m.

Shnekdan ulogtirilgan ozuga massasi bo‘shligda yuqoriga qarab harakatlanib boradi va
gopgogning yarim silindrik gismining ta’sirida uloqtirilgan tomonning garama-garshi tomonidan
shnekga gaytib keladi.

Qopgogning yarim silindrik gismining ta’siridan chigayotgan ozuqa zarrachalarining harakat
yo‘nalishi, qopgogning yarim silindrik gismini tashkil etuvchi yoyni hosil giladigan burchakka
bog‘ligligini ko‘rish mumkin. Bu yoyni hosil qgiluvchi burchakni aniglash uchun yarim silindrik qismni
hosil giluvchi aylana bilan shnek hosil giluvchi aylanaga o‘tkazilgan urinmaning yarim silindrning
urinish nugtasi K dan yarim silindrni hosil giluvchi aylana markazi O ni tutashtiruvchi chiziq bilan
shu nuqtadan o‘tuvchi gorizontal chiziq bilan hosil gilgan y burchakning qiymatiga bog‘liq(2-rasm).
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1-rasm. Aralashtirgich qopqog‘i yarim silindrik qismini tashkil
etuvchi yoyini hosil giluvchi burchagini aniglash sxemasi

Ozuga zarrachalarining gopgog Yyarim silindrik gismidan ozuga zarrachalarining chigish
yo‘nalishiga ta’sir giluvchi O1K kesmaning gorizontal bilan hosil giluvchi burchagi a nolga teng
bo‘lganda, qopqoqdan gaytarilgan ozuqa zarrachalari to‘g‘ri shnek vali ustiga yo‘naltiriladi. Bunda
ozuga zarrachalarida hosil bo‘lgan kinetik energiyadan foydalanish imkoniyati deyarli mavjud
bo‘lmaydi, aksincha ozuqa zarrachalarining ma’lum bir qismi shnek ganotiga uning aylanish
yo‘nalishiga garama-qarshi bo‘lgan yo‘nalishda kelib tushadi. Bu burchakni orttirib borish bilan
gopgogni yarim silindrik gismidan chigayotgan ozuqa zarrachalarining yo‘nalishi ham o‘zgarib boradi,
shu bilan bir vagtda natijalovchi tezlik Vy ham ortib boradi va o‘zining yo‘nalishini o‘zgartirib,
shnekning aylanma tezligi yo‘nalishiga mos keladi. Qachonki, qopqoqdan qaytgan zarrachaning
harakat yo‘nalishi, shnekning chetki nugtalari chizgan aylanaga urinma ko‘rinishida bo‘lganda, qaytgan
zarrachalarning tezligi bilan shnekning aylanma tezligining uchrashish nuqtasida, ularning yo‘nalishlari
bir-biriga mos kelib, tezliklar yig‘indisi eng yuqori giymatga chiqadi va qaytarilgan zarrachalar
shnekning aylanishiga qo‘shimcha qarshilik kuchini hosil gilmaydi.

Qopgog yarim silindrik gismidan chigish yo‘nalishi hosil giluvchi burchagini yanada
kattalashtirib borishimiz bilan, qaytarilgan zarrachalar aralashtirish kamerasining bo‘shlig‘ida
harakatlanib, korpusining garama-garshi tomoniga uriladi va undan shnekga gaytariladi. Bunda gaytgan
zarrachalarning tezligi bilan shnekning aylanma tezligining uchrashish nuqtasidagi tezliklar yig‘indisi
kamayadi, shnek aylanishiga qarshilik qiluvchi kuch hosil bo‘la boshlaydi. Chunki korpusdan qaytgan
zarracha harakat yo‘nalishi shnekning aylanishi yo‘nalishiga qarshi yo‘nalishda bo‘ladi.

Aralashtirgich qopqog‘i yarim silindrik qismini tashkil etuvchi yoyini hosil giluvchi burchagini
aniqlash sxemasidan ko‘rinadiki, yarim silindrik qismini tashkil etuvchi yoyini hosil qiluvchi burchagi
¥ ni quyidagicha aniglashimiz mumkin (2-rasm):
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2-rasm. Qopgoq yarim silindrik gismini tashkil etuvchi yoyini
hosil giluvchi burchagini aniglash sxemasi

¥ =180%q

bunda a-0zuga zarrachalarining gqopgoq yarim silindrik gismidan chigish yo*‘nalishini hosil
giluvchi burchagi.

2-rasmdan ko‘rinib turibdiki, KM kesma zarracha harakatining traektoriyasidan OKM
uchburchak va shu bilan bir vagtda gopgogning yo‘naltiruvchi sirtiga hosil bo‘lgan NO:1K
uchburchaklar hosil bo‘ladi. Natijada ikkita o‘xshash OKM va NO:K uchburchaklari yasaladi.

Bu erda OM=r va OK=sinfs, a=p

bunda o—gopgoq yarim silindrik gismini tashkil etuvchi yoyini hosil giluvchi burchagi; -
gopgogning yarim silindrik gismidan zarrachalarni qaytishidagi harakat yo‘nalishi bilan vertikal o‘q
kesishidan hosil bo‘lgan burchak.

Qopgoqning yarim silindrik qismidan zarrachalarni qaytishidagi harakat yo‘nalishi bilan
vertikal 0‘q kesishishidan hosil bo‘lgan burchak B ni qiymatini yuqoridagi 2-rasmdan aniglaymiz.

Qopgoq yarim silindrik gismini tashkil etuvchi yoyini hosil giluvchi burchagini aniglash
sxemasidan ko‘rinadiki, gopgogning yarim silindrik gismining aylanasiga va shnek aylanasiga
o‘tkazilgan urinma, aylanalarga o‘tkazilgan urinma aylanalar radiusiga perpendikulyar bo‘lganligi
sababli, bu erda o‘xshash uchburchaklar hosil bo‘ladi. Jumladan, MOF va KO:1N uchburchaklarini
ko‘rsatish mumkin.

Uchburchaklar o‘xshashligi ta’rifiga ko‘ra

ri/r=KN/MF=01N/OF

bunda as=a shartidan

KN/ri=MF/r,  KN/MF=rd/r, ri1=r/2 bo‘lishini e’tiborga olsak,

tgon=KN/r1, tgo= MF/r

KN=r1-tgaa
MF=r-tga

r
KN_MF KN 1 KN 5 KN _
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oo, = rtga =0,5rga =0,5-2rtga, =ty

sinag =KD/r1, KD= r1- sinoy=r/2-sinoy, KD=r/2-sinoy, sinai=r/2KD
a =oy=f shartidan, sino= sino1=sinf}
sinoy =KD/r1;, KD=r1- sinoau=r/2-sina
sin 3 = ro_ r _ r _ 2r _
OK H+KD H + rsme 2H +rsina
2
2r=2Hsinp+rsinfsina, a=B shartidan 2r- rsinp -2Hsinf=0
Quyidagi ko‘rinishli kvadrat tenglamaga ega bo‘lamiz
rsin?p +2HsinB-2r=0
bu tenglamaning echimi quyidagicha bo‘ladi
sin g, — = 2H +VaHZ+4.2rr _ —2H 42 H?P+2r?  —H+H? +2r?
2r 2r r
Tenglamaga H=350 mm va r=200 mm qiymatlarni qo‘yib, B burchak giymatini topamiz.
Demak, sin=0,5
Bundan B burchak giymati p=argSin0, 5=30°, = 30°
Qopgoq yarim silindrik gismini tashkil etuvchi yoyini hosil giluvchi burchagi y =180° 4 teng

bo‘lganligidan
¥ =180°- 30° =150°
Demak, gopqoq yarim silindrik gismini tashkil etuvchi yoyini hosil giluvchi burchak - =150°

dan kichik bo‘Imasligi kerak.

Taklif etilayotgan ozuga aralashmasini ogimli usulda tayyorlaydigan energiya va
resurstejamkor, yuqori ish unumi va sifatini ta’minlaydigan aralashtirish kamerasi qopqog‘ining
qaytaruvchi qismi yarim silindrik shaklda bo‘lishi va uning ta’siridan chiqayotgan ozuqa
zarrachalarining harakat yo‘nalishi shnek ganotining orqa sirtiga yo‘naltirilgan bo‘lishi lozim.

Yarim silindrik gismni hosil giluvchi aylana bilan shnek hosil giluvchi aylanaga o‘tkazilgan
urinmaning yarim silindrga urinish nuqtasi K dan yarim silindrni hosil giluvchi aylana markazi Oy ni
tutashtiruvchi chiziq bilan shu nuqtadan o‘tuvchi gorizontal chiziq bilan hosil gilgan ¢ burchakning

giymati gopgoqgning shnek o‘q idan balandligi H=350 mm va shnek radiusi =200 mm bo‘lganda ¥

=150° dan kichik bo‘lmasligi aniqlab berildi.
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