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UGLEVODOROD FRAKSIYALARINI AJRATISHDA GIDROKOL JARAYONINING
MOHIYATI
Buronov Firdavsiy Eshburiyevich®
Saidov Saida’lo Mirsaidovich?
!Qarshi muhandislik-igtisodiyot instituti o ‘gituvchisi
Qarshi, O zbekiston.
2Qarshi muhandislik-igtisodiyot instituti
NGS-529-22A guruh magistratura talabasi

Gidrokol jarayonining magsadi, neft mahsulotiga nisbatan 80% dan yuqori rentabellikga
ega motorli benzin ishlab chigarish hisoblanadi. Neftning mahsulot tagsimoti shundan iboratki
Fisher Tropsch neftni gayta ishlash zavodi konveratatsiya jarayonlarini talab gilgan naftaning
gaynash oralig'ida material migdorini oshiradi. Neftni gayta ishlash zavodi ham talab gilinadigan
motor-benzin xususiyatlariga mos keladigan naftani yangilaydigan konversiya jarayonlari 1950-
yillardan boshlangan. O sha davrda odatiy motorli benzinning (tadgigot) oktan soni 87 va tetraetil
go rg oshin (TEL) qo shilgandan keyin motor oktan soni 83 ga teng bo"lgan. Migdori qo shilishi
mumkin bo’lgan TEL 1,3 kg*m? bilan cheklangan edi. Ko pgina xususiyatlar tartibga solinmagan
va texnik xususiyatlar fagat takliflar edi.

Hydrocol neftni gayta ishlash zavodining dizayni an‘anaviy xom neftni gayta ishlash
zavodi dizaynidan sezilarli darajada farq gildi. Qayta ishlash atmosfera distillashidan boshlanadi.
Bunda Fisher Tropsh sintezida tarkibidagi kislorodlar uglevodorodlar bilan birgalikda gaynashi
aniglandi. Bu kisloroddan ikki to'rt soni ogirroqdir. Har ganday neftni gayta ishlash zavodi bu
oksigenatlarni uglevodorodlarga ularning gaynash nugtasini 50 °C ga 0"zgartirish hisobiga amalga
oshiriladi. Bunday gaynash diapazoni kengayishiga yo'l qo’ymaslik uchun neftni gayta ishlash
zavodining dizayni atmosferik distillashdan oldin, kislorodlarni uglevodorodlarga aylantirishni o'z
ichiga oladi. Ushbu dizayn yondashuvining yana bir magsadi sinkruziyaning korroziyaligini
kamaytiriladi neft tarkibidagi karboksilik kislotalarni aylantirish orqali.

To'lig neft fraktsiyasi boksit ustida 400c atrofida bo"lgan haroratda ishlov beriladi. Boksit-
bu yengil kislotali alyuminiyga boy tabiiy material. Boksitni gayta ishlash bosqichi tijorat jarayoni
bo'lib, u neftni qayta ishlash zavodlarida oltingugurtni ajratib olish bosgichi sifatida ishlatilgan
Perco-process deb ataladi. Shuningdek boksit bilan ishlov berish ishlab chigarilgan sinkruddan
kislorodni ajratib olish uchun Philips Petroleum HTFT tajriba zavodida ham qollanilgan. Boksit
bilan ishlov berish barcha kislorodlarni ajratib ololmasa ham, bu jarayon bilan juda yaxshi
natijalarga erishildi. Barcha spirtlar va esterlar hydrokarbonlarga ( asosan alkenlarga) aylandi va
karboksilikning go shma konversiyasi kislotalar va karbonillar 90% gacha erishildi. Va qoshimcha
ravishdakislorodlarning conversiyaga uchrab alkenlarga aylanishidan tashgari bu jarayon
naftaning oktan sonini ham oshiradi. Boksit bilan ishlov berilgan mahsulot debutanizator
kolonnasida bargarorlashtirildi Cs-Cs yugori mahsuloti (UOP CatPoly) si qgattiq fosfor kislotasi
catalyst sifatida alken oligamerizatsiyasi uchun foydalanildi. Qattiq fosfor Kkislotasi
oligomerizatsiyasi ozuga materialiga va ishlatiladigan ish sharoitlariga nisbatan sezgir emas va
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asosan nafta oralig idagi mahsulotlarni ishlab chigaradi. Shuning uchun talabdan kelib chigib
motor benzin ishlab chigarish Gidrokolni gayta ishlash zavodi hisobga olingan. Oligomerizatsiay
205 °C 3.5 Mpa da amalga oshiriladi 1.5h-1. Mahsulot tarkibidagi alkenlarning 90% dan ortig’i
yaxshi sifatli olefinga aylanadi va polimer benzin olinadi. (RON=95.4 MON=82.4). Naftaning
distillatga nisbati mahsulot oligerlari 88:12. va debutanizator kolonnasining pastki gismidan
stabillashgan moy ajratib olinadi. Va nafta hamda distilyatga ajratildi. Bu fraktsiyalar Hydrokol
neftni gayta ishlash zavodida motor benzin va dizel zaxirasini yaratdi. Motor benzini 64% boksit
nafta bilan ishlangan aralashmadan, 25% Polimer benzini oligomerizatsiyadan va 11 % tabiiy
benzin (n-butanga boy) tabiiy gazni ajratishdan iborat. 1950- yillarda oddatda xom neftdan olingan
motorli benzin tarkibi 20-40% alkenlar va 5-30% aromatik moddalardan iborat bo"lgan.

GTL Fraksiyanator seksiyasi suyuq mahsulotlarni reaktsion seksiyadan ajratib olishga
hamda kerosin va dizel ni boshlang’ich mahsulot sifatida ishlab chigarishga mo’ljallangan.
Kerosin va dizel mahsulotlari tarkibidan nafta ajratib olinadi va keyingi jarayon uchun mahsulot
sifatida uzatiladi. Kerosin va dizel 1zodewaxing seksiyasiga yuboriladi, izodewaxing katalizatori
va undan foydalanish bilan past gattiglashuvchi dizel yoqilg'isini ishlab chigarish usuli
hisoblanadi. 1zodewaxing va konversiyaga uchramagan moylar bilan yana reaksiyon seksiyaga
yo naltiriladi. Mahsulot fraksianator kolonnasining loyihalashtirilgan gismida talab gilingan
mahsulotni ajratib olish uchun. Suyuq mahsulotlar issig suyuglik bosimida ajratish va sovuq
suyuqlik bosimida ajratish separatorlaridan ajratilgach farksianator kolonnasiga berishdan avval
fraksianator mahsulot pechkasida gizdiriladi. Fraksianator kolonnasida 36 ta tarelka mavjud va
10 tarelka flash zonasi hisoblanadi. Kolonna yuqorisidan chiqgan gaz fazasi kompressor
antipumpaj gaz gismiga go shiladi va ventilyator sovutgicha yordamida sovutilgach gisman
kondensatlanadi. VVa kolonnaning yuqori gismida refluxe ni taminlab beruvchi separatorda
yig iladi.

Foydalanilgan adabiyotlar

1.Cmuposuy O.B. Texnanorus nepepadotka Hetu 1 raza 2.M: Xumus 1980 ctp 274-280.

2.banabepauna U. T. “Dusnueckuii MeToiu nepepadboTKa U UCIoN30BaHue raza M: Xumust
1987 ctp 262.

3.bakupoB T.M “IlepBuunas nepepadboTka npupoanux razos” M Xumusa 1987, 262 ctp.

4.YepuoxykoB H .1 “Texnanorus nepepabotku HedTu 1 raza” u 3, M: Xumus 1978,324-
CTp.

3KCIMAH3EP I'A3U KOMIIOHEHTJIAPUHU KUMEBUI CAHOATJIA KYJLUIAII
L06uoo06 X.0., *Hcaes B.H.
1. b yXopo .1I)r".‘,’all()lfl(‘.YZflK — MeXHOoJ02Us UuHCmunmymu, MyCmaxujl U3niarnyedu
2. Byxopo myxanouciuk — mexHono2us UHCmumymu, manaoa

DKkcnaH3ep ra3u — HadaKaT IKOPH KATOPHUSIN EKUIFH, 0ankyu HeT KUMEBUI Ba KUMEBHIA
CaHoaT yYyH XaM KUMMaT0axo XoMameénup. Y HU KyJUla UMKOHUATIapH 00 Tapkubu xucoOura
TaOMWH Ta3HWKWra KaparaHaa KEHTPOKAHMp. ODKCHaH3ep Ta3d KYI MHKIOpIa MOHOMeEpIap,
CHUHTETHK Kay4yKjap Ba KYITHHA OOIIKa MaxCyJI0TIapHH OJIMII yYyH 3apyp OYiraH aTaH, mpomnas,
OyTaH Ba aHYa OFUP YTJIEBOJOPOJIAPHU CaKJIaNIu.

Cs yrueBonopouiap Ba yHaaH orupiapu, C7-Cg mzomepnapuraya OYiraniapu TEpMHUK
mponu3ra ydparuiaad. Jlactma® yriaeBoAOpOJJIapHUHT CyB OyFu OWJaH apajaniMacHuHU
(KOHJIEHCAIUs Ba KOKC XOCHJI OYJIHIN peaklMsIapHHi CeKMHIamTupuim yays) 500-600°C raua
KW3IUpHIaan, CyHrpa apanamma xapopaTd 850 °C raua GynraH mupo3MeeBHKKA TYMIAJIM.
YraneBogopoUIapHUHT peaknus 3oHacuga Oymum Baktu 0,3-0,5 cek. Iluponus maxcyrnoriapu
TapkuOM aactinaOku xomaiéra OOFauK Oynaau, aMMo nupoiu3 neuu yprada 20 % meranuu, 32-
33 % stunennu 15-16 % nponunenuu 6epanu, OytuneH-oyraguen ¢ppaxkuuscu 10 % vy, 7 nan
18% raya NUPOTU3HUHT CYIOK MaxCyJIOTIAPUHH TAIKWI KHJIaAn. Xy IIyHJal 3TaH, alleTHIICH
Ba METWJIALETHJICH (ppakiusuiapyu, OFUp cMoJjlaylap KaM MHKAOpAa MaBxyJ. KommnoHneHTIapHU
QXpaTUIl Y4yH O00CHM OCTHAArd pekTU(UKaUusaIalHu Kyutanuiaau. [luponau3 konaeHcaruaa
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