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TARKIBIDA VOLFRAM BO‘LGAN TEXNOGEN CHIQINDILARNI GRANULOMETRIK
TARKIBINI ANIQLASH BO‘YICHA EKSPERIMEMTAL TAHLILI

"Turobov Shahriddin Nasriddinovich, 2Boymurodov Najmiddin Abdugqodirovich,
2Xo‘jakulov Amirjon Murodovich

'Navoiy davlat konchilik va texnologiyalar universiteti
2Qarshi davlat texnika universiteti, “Geologiya va konchilik ishi” kafedrasi

Annotatsiya. Ushbu maqolada Ingichka boyitish fabrikasi texnogen chiqindilarining granulometrik
tarkibi va volframli minerallar (sheelit, gyubnerit, volframit) ning yiriklik fraksiyalari bo‘yicha tagsimlanishi
o‘rganilgan. Tadgiqot natijalariga ko‘ra, foydali komponentlarning asosiy qismi mayda fraksiyalarda
to‘plangani aniqlangan. Aynigsa, —0,1+0,063 mm fraksiyada WOs miqdori eng yuqori (0,36%) bo‘lib, umumiy
volfram balansida ushbu sinflarning ahamiyati katta. Shuningdek, erkin donalar mayda fraksiyalarda,
birikmalar esa yirik fraksiyalarda ustunlik qilishi aniqlangan. Natijalarga asoslanib, texnogen chiqindilarni
granulometrik tasniflash, selektiv gayta ishlash va srostkalarni qo‘shimcha maydalashni o‘z ichiga olgan

texnologik sxema taklif etilgan.

Kalit so‘zlar: texnogen chiqindilar, granulometrik tarkib, volfram, sheelit, gyubnerit, qayta ishlash,

fraksiyalash.

Kirish. Hozirgi davrda tog‘-kon sanoati
chigindilarini gayta ishlash va ulardan iqtisodiy
samarali foydali komponentlarni ajratib olish
dolzarb ilmiy-amaliy masalalardan biri hisoblanadi.
Bunda aynigsa texnogen chiqindilar — ya’ni boyitish
fabrikalaridan qolgan yotqiziglar, shlamlar va
boshga sanoat chiqgindilarining tarkibini chuqur
o‘rganish muhim ahamiyat kasb etadi. Bunday
chigindilar ko‘pincha sezilarli miqdorda volfram,
oltin, molibden, ftorli birikmalar kabi strategik
ahamiyatga ega bo‘lgan foydali komponentlarni oz
ichiga oladi.

Texnogen  chiqgindilarni  qayta  ishlash
samaradorligini oshirishda ularning granulometrik
tarkibini aniqlash, foydali minerallarning turli
yiriklik fraksiyalarida qanday tagsimlangani, erkin
donalar va wularning birikmalari (srostkalari)
nisbatlarini baholash muhim bosqich hisoblanadi.
Aynan shu omillar qayta ishlash texnologik
sxemasini ishlab chiqish va optimal boyitish
usullarini tanlashda asosiy rol o‘ynaydi.

Ushbu  tadqiqotda  Ingichka  boyitish
fabrikasining texnogen chiqindilari misolida
granulometrik tahlillar o‘tkazildi. Tadqiqotning
asosiy magsadi — chiqindilarning yiriklik sinflari
bo‘yicha tarkibini aniqlash, volframli minerallar
(sheelit, gyubnerit va volframit) tagsimotini
baholash hamda gayta ishlash jarayonlari uchun eng
istigbolli ~ fraksiyalarni  aniqlashdan  iborat.
Shuningdek, granulometrik va  mineralogik
xususiyatlarga asoslangan holda chiqindilarni qayta
ishlash bo‘yicha texnologik takliflar ishlab chiqildi.

Metodlar. Granulometrik  xususiyatlariga
ko‘ra o‘rganilayotgan to‘planmalar uchta asosiy
guruhga bo‘linadi: turli xil =zarrali qumlar,
changsimon (alevritli) qumlar va loyqa yotqiziglar.
Cho‘kindilarning bu turlari o‘rtasidagi o‘tishlar
odatda asta-sekinlik xarakteriga ega bo‘ladi, garchi
alohida  uchastkalarda qatlam  qalinligining
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o‘zgarishi, rangning farqi
mineralogik tarkibi tufayli
chegaralar belgilanadi [1].

Turli zarrali qumlar asosan o‘rganilayotgan
hududning markaziy va shimoli-g‘arbiy gismlarini
egallaydi. Ularning yotqizilishi odatda bo‘tana
tashuvchi quvur orqali tashiladigan dastlabki
materialni tushirish joyiga bevosita yaqinligi bilan
bog‘lig. Bu qumlar asosan kulrang-sariq yoki
sarg‘ish-yashil tusda bo‘ladi. Struktura jihatidan
ular mayda va yirik donali fraksiyalarni o‘z ichiga
olgan, ba’zi joylarda gravelitlarning linzasimon
to‘plamlariga aylanadigan sezilarli darajada bir xil
emasligi bilan ajralib turadi. Bunday linzalarning
qalinligi 5 santimetrdan 20 santimetrgacha, uzunligi
esa 10-15 metrgacha yetishi mumkin. Ko‘ndalang
yo‘nalishda har xil zarrali qumlar polosasining
kengligi 400-500 metr atrofida, hudud bo‘ylab
cho‘zilganda esa 900-1000 metr atrofida bo‘ladi [8-
10].

Changsimon (alevritli) qumlar har xil donali
qumlar ostida joylashadi va qalinligi 7 dan 10 m
gacha bo‘lgan yaqqol ifodalangan gorizontni hosil
qiladi. Yuza proyeksiyasida ularning yuzaga chiqish
kengligi taxminan 110-120 metrni tashkil etadi.
Changsimon qumlar asosan mayda donali
materialdan iborat bo‘lib, ko‘plab loyqa cho‘kindi
qatlamlariga ega. Bunday qumlarning umumiy rang
gammasi kulrangdan yashil-kulrang tusgacha
o‘zgarib turadi. Janubi-sharqiy = yo‘nalishda
kesmada loyqga qatlamlarining miqdori ortib boradi
va ba’zi joylarda loyqalar dominant komponentga
aylanadi.

Loyga cho‘kindilar o‘rganilayotgan hududning
janubi-sharqiy qismida joylashgan bo‘lib, yupqa
fraksiyalari bilan ajralib turadi. Ularning rangi to‘q
kulrangdan to‘q yashilgacha, shuningdek, ko‘kish-
yashil  ranglargacha o‘zgarib turadi. Bu
yotqiziglarda ko‘pincha kulrang-sariq qumning

va materialning
yetarlicha aniq
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kichik qatlamlari uchraydi [6-9]. Qumli va changli
fraksiyalardan farqli o‘laroq, loyqalar qatlamliligi
kamroq bo‘lgan bir xil va massiv tekstura bilan
ajralib turadi. Bu loyqa yotqiziqlar bevosita
changsimon qumlar ostida yotadi va allyuvial-
delyuvial yotqiziqlardan iborat bo‘lgan bazal asosda
joylashgan.

Natijalar va  muhokama. Texnogen
xomashyoning granulometrik tarkibini batafsil
tavsiflash uchun asosiy foydali komponentlarning
(oltin, volfram, qo‘rg‘oshin, kalsiy va ftorli flyuorit)
turli yiriklik sinflari bo‘yicha tagsimlanishi tahlil
qilindi, bu esa keyinchalik qayta ishlash va
gimmatbaho komponentlarni ajratib olish uchun

eng istigbolli fraksiyalarni aniqlash imkonini
beradi.
1-jadval
Texnogen chigindilarning granulometrik tarkibi va volframning yiriklik sinflari bo‘yicha taqsimlanishi
Yiriklik sinfi, mm |Chiqish, % |Jami chiqish, % |Tarkibi W, % |Mutloq taqsimot W |Nisbiy taqsimot W
+4-2 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
—2+1 13,95 15,82 0,05 0,6750 10,15
-1+0,5 24,67 40,49 0,06 1,1900 17,56
—-0,5+0,25 32,98 73,47 0,05 1,4800 21,91
—0,25+0,10 19,65 93,12 0,04 0,6400 9,47
—0,125+0,063 4,93 98,05 0,36 1,4500 21,45
—0,063+0 3,82 100,00 0,17 0,7600 11,46
Jami 100,00 — 0,06 6,1950 100,00
35 32,98
30
25
20 —&— Chigish %
15 Tarkibi, % W
10
3,82
S 0 0,05 0,06 0,05 0,04 0, a7
0
-4+2 2+1 -1+0,5 -0,5+0,25 -0,25+0,125 -0,10+0,063 -0,063+0

1-rasm. Texnogen chiqindilarning granulometrik tarkibi va volframning yiriklik sinflari bo‘yicha taqsimlanishi

Granulometrik tahlil asosida Ingichka koni
texnogen materialining umumiy hajmida eng katta
solishtirma og‘irlik -1+0,25 mm fraksiyaga to‘g‘ri
kelishi aniqlandi, uning ulushi taxminan 58% ni
tashkil etadi. Bundan tashqari, sezilarli migdorlar
yirik fraksiyalarga -2+1 mm (13,95%) va yupqa
sinflarga -0,25+0,1 mm (19,65%) to‘g‘ri keladi.
Mayda dispersli material (0,125 mm dan kichik)
taxminan 8% ni tashkil qiladi, shundan taxminan
3,82% -0,063+0 mm shlam sinfiga tegishli [1.5.10-
14].

Volfram oksidi (WO3) yiriklik sinflari
bo‘yicha -2+1 mm dan -0,25+0,125 mm gacha -
0,04-0,06% oralig‘ida nisbatan barqaror qiymatlari
bilan ajralib turadi. Konsentratsiyaning sezilarli
o‘sishi -0,1+0,063 mm fraksiyada kuzatiladi, bu
yerda WO3 miqdori 0,36% ga yetadi, bu barcha

tagdim etilgan sinflar orasida eng yuqori
ko‘rsatkichdir. -0,063+0 mm shlam sinfida tarkib
yana 0,17% gacha kamayadi.

Volframning sinflar bo‘yicha taqsimlanishi
nuqtayi nazaridan -0,1+0,063 mm fraksiya umumiy
WOs miqdorining 21,45% ni, chiqgish ulushi esa
4,93% ni tashkil etadi. Volframning yana 37,58% -
0,125+0,063 mm (8,11% chiqish) sinfida
to‘plangan. Bu esa  umumiy  boyitish
samaradorligini oshirish maqsadida ushbu mayda
sinflarni ajratib olish va alohida qayta ishlash
magsadga muvofigligini ta’kidlaydi.

Shunday qilib, olingan ma’lumotlar texnogen
xomashyoni qayta ishlash texnologik sxemasini
loyihalashda hisobga olinishi kerak bo‘lgan
volframning umumiy balansida mayda
fraksiyalarning muhimligini ko‘rsatadi.

2-jadval

W ning yiriklik sinflari bo‘yicha mutlaq va nisbiy tagsimoti

Elak o‘lchamlari, mm 0,1 0,2 0,3 0,5 1,0 2,0 3,0
Mutlaq tagsimot W 1,480 | 1,180 | 0,725 | 0,430 | 0,270 | 0,180 | 0,09
Nisbiy tagsimot W 13 23 11 22 17 9 2
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2-rasm. W ning yiriklik sinflari bo‘yicha taqsimlanish egri chizig‘i

3,5

3-jadval

Dastlabki va yanchilgan mineral xomashyoning yiriklik sinflari bo‘yicha sheelit va gyubnerit donalari
va qo‘shilmalarining taqsimlanishi

Sinf, mm Sheelit Erkin | Sheelit Gyubnerit Gyubnerit Volframit Volframit
don.gi Srostiklar| Erkin don.gi Strostiklar | Erkin don.gi | Strostiklar
Dastlabki yiriklikdagi material (-5 +0 mm)
—4+2 - - — - - —
—2+1 35,1 60,4 32,5 60,7 33,9 62,05
—14+0,5 52,8 41,9 48,1 45,2 51,0 19,7
—0,5+0,25 78,0 21,0 77,5 20,4 77,3 21,0
-0,25+0,125 88,5 11,1 86,2 12,2 87,1 11,5
—0,125+0,063 95,2 4,1 92,0 8,0 90,2 8,1
—0,063+0 98,2 2,0 95,6 4,8 94,1 53
Miqgdor 63,5 36,5 61,0 39,0 60,1 39,9
-0,5 +0 mm gacha yanchilgan material

—0,5+0,25 65,2 34,8 68,3 31,7 67,5 32,5
—0,25+0,125 75,2 24,8 77,4 22,6 76,2 23,8
—0,125+0,063 94,8 5,2 92,9 7,1 91,0 9,0
—0,063+0 99,5 0,5 98,2 1,8 97,5 2,5
Miqdor 76,4 23,6 79,2 20,8 77,8 22,2

9 Dastlabki yiriklikdagi material (-5+0 mm)

.eé 120

= 100

= 80 ~

3

= 60

<

=

.% 40

= 20

0 2+1 -140,5 20,5+025  -0,25+0,125 -0,125+0,063  -0,063+0
==@==Sheelit 35,1 52,8 78 88,5 95,2 98,2
Gyubnerit 32,5 48,1 71,5 86,2 92 95,6
Volframit 33,9 51 77,3 87,1 90,2 94,1
Yiriklik sinfi (mm)
=0 Sheelit Gyubnerit Volframit

3-rasm. Sheelit, gyubnerit va volframit erkin donalarining dastlabki material yirikligida (-5+0 mm)

taqsimlanishi
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-0,5+0 mm gacha yanchilgan material
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= 20

=

2 0

= -0,5+0,25 -0,25+0,125 -0,125+0,063 -0,063+0
==0==Sheelit 65,2 75,2 94,8 99,5
=0 Gyubnerit 68,3 77,4 92,9 98,2

Volframit 67,5 76,2 91 97,5
Yiriklik sinfi (mm)
==@==Sheelit ==®==Gyubnerit Volframit

4-rasm. Sheelit, gyubnerit va volframit erkin donalarining yanchilgan materialda -0,5+0 mm fraksiyagacha
taqsimlanishi

Dastlabki yiriklikdagi material (-5+0 mm)

70
? 60 -
NS
_?: 50
2 40
=
= 30
F
= 20 G,
=
v 10
(=]
s 0
2241 -1+0,5 -0,5+0,25  -0,25+0,125  -0,125+0,063  -0,063+0
== Sheelit 60,4 41,9 21 11,1 4,1 2
&= Gyubnerit 60,7 45,2 20,4 12,2 8 4,8
Volframit 62,05 19,7 21 11,5 8,1 53

Yiriklik sinfi (mm)

==@==Sheelit ==®=Gyubnerit Volframit
5-rasm. Sheelit, gyubnerit va volframit birikmalarining dastlabki material yirikligida (-5+0 mm) taqsimlanishi

-0,5+0 mm gacha yanchilgan material

40
e 35
S 30
= 25
Z 20
= 15
[» 10
%‘ 5
= 0
2 -0,5+0,25 -0,25+0,125 -0,125+0,063 -0,063+0
—0— Sheelit 34,8 24,8 5.2 0,5
= Gyubnerit 31,7 22,6 7.1 1,8
Volframit 32,5 23,8 9 2.5

Yiriklik sinfi (mm)
==@==Sheelit =®=Gyubnerit Volframit
6-rasm. Sheelit, gyubnerit va volframit birikmalarining yanchilgan materialda -0,5+0 mm fraksiyagacha

taqsimlanishi
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3-jadvaldagi natijalar tahlili shuni ko‘rsatadiki,
—4+2 mm yiriklikdagi mineral xomashyo tarkibida
na sheelit, na gyubnerit donalari va na ularning
birikmalari (srostkalari) uchramaydi. —2+1 mm
yiriklik sinfida esa ushbu foydali minerallarning
erkin donalari sezilarli darajada aniqlangan: sheelit
— 35,1%, gyubnerit — 32,5%, shu bilan birga ular
srostkalar ko‘rinishida mos ravishda 60,4% va
60,7% ni tashkil etadi. —1+0,5 mm sinfi esa o‘tish
xarakteriga ega bo‘lib, unda sheelit va gyubnerit
erkin donalari (52,8% va 48,1%) hamda srostkalari
(41,9% va 45,2%) deyarli bir xil nisbatda mavjud.

Yirikligi kichikroq bo‘lgan —0,5+0,25 mm, —
0,25+0,125 mm, —0,125+0,063 mm va —0,063+0
mm sinflarda esa sheelit va gyubneritning erkin
donalari srostkalarga nisbatan ancha ustunlik qiladi.
Masalan, —0,5+0,25 mm sinfida ushbu erkin donalar
mos ravishda 78,0% va 77,5% ni tashkil etsa,
srostkalar ulushi atigi 21,0% va 20,4% ni tashkil
qiladi. —0,063+0 mm sinfida esa bu ko‘rsatkichlar
yanada yuqori bo‘lib, erkin zarralar ulushi sheelit
uchun 98,2%, gyubnerit uchun 95,6%, srostkalar
esa mos ravishda 2,0% va 4,8% ni tashkil etadi [15-
16].

Ushbu ma’lumotlardan kelib chiqib, mineral
xomashyoni avval loylardan tozalagan holda, 0,1
mm yiriklik mezoniga ko‘ra sinflarga ajratish
maqsadga muvofiq ekani aniqlanadi. Yirik
fraksiyalarda mavjud bo‘lgan erkin zarralarni
bevosita kontsentratsiya qilish, srostkalar bilan
boyitilgan chiqindilarni esa qayta maydalash
tavsiya etiladi. Ushbu maydalangan va loydan
tozalangan chiqindilarni —0,1+0,044 mm sinfdagi
dastlabki xomashyoga qo‘shib, ularni gravitatsion
boyitishning ikkinchi bosqichiga yuborish foydali
bo‘ladi. Bu orqali mayda sheelit va gyubnerit

zarralarini samarali ajratib olish va ularni oraliq
mahsulot sifatida ajratish mumkin bo‘ladi.

Xulosa. Kimyoviy tahlil shuni ko‘rsatdiki,
chigindilarning asosiy tarkibiy gismlari SiO,, CaO,
Fe,Os;, AlL,Os; va boshqa oksidlar bo‘lib,
gimmatbaho komponentlar (W, Mo, Au va
boshqalar) sezilarli migdorda mavjud bo‘lib, bu
chigindilarni  ikkilamchi  qayta  ishlashning
istigbolliligini tasdiqlaydi. Mineralogik tahlilda
mineral fazalarning keng spektri aniqlandi: kvars va
plagioklazdan sheelit, gyubnerit, sulfidlar va sof
tug‘ma metallargacha, bunda foydali
komponentlarning asosiy massasi mayda va o‘rta
fraksiyalarda to‘plangan. Granulometrik tahlillar
shuni ko‘rsatdiki, volframning eng ko‘p miqdori -
0,1+0,063 mm fraksiyalarga to‘g‘ri keladi, garchi
ular chiqgindilarning umumiy hajmida kichik
massaga ega bo‘lsa ham, bu aynan shu sinflarni
selektiv ajratib olishning magsadga muvofigligini
ko‘rsatadi. Sheelit va gyubneritning erkin donalari
mayda yiriklik sinflarida, birikmalar esa yirik
fraksiyalarda ustunlik qilishi aniqlandi, bu esa
dastlabki xomashyoni dastlabki tasniflash va
alohida qayta ishlash zarurligini belgilaydi.
Qimmatbaho minerallarning mayda donalarini
maksimal darajada ajratib olish uchun 0,1 mm
yiriklik bo‘yicha tasniflash, chigindilarni alohida
boyitish va qo‘shimcha maydalashning majburiy
bosgichidan iborat texnologik sxema taklif etildi.
Olingan natijalar texnogen mineral xomashyolarni
o‘rganishga kompleks yondashuvning yuqori
informativligini ko‘rsatadi va Ingichka fabrikasi
chigindilarini samarali qayta ishlash bo‘yicha
keyingi tadqiqotlar  yo‘nalishlarini  asoslash
imkonini beradi.
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VIK 541.183
HNCCIEJOBAHUE CTPYKTYPA INTAYKOHHUTA ITIO METOJAOM JIEKTPOHHO -
MUKPOCKOIIMYECKOI'O AHAJIM3A

TypcynoB Azamikon Canumaxonosnd, Typananues Ymuag MyxrapanneBud,
OpasumberoBa I'yaucran KakcujinkoBHa

AnOudcanckuil 20cy0apcmeenHulil MexXHUYeCKUull UHCIUnym

Annomayusa: B cratbe U3y4eHo, CTPYKTypa IIAyKOHUTA 10 METOAOM 3JIEKTPOHHO -MHUKPOCKOITNIECKOTO
aHann3a. MUKpPOCKOITMYECKUMH HCCIIEIOBAaHUAMH ObUIO YCTAaHOBJICHO, YTO INIAYKOHUTOBBIE 3€pHA MOTYT OBIThH
MOYKOBUIHBIMH, TOPOATO-OBaIbHBIMH, OKPYIJICHHBIMH, JICTICCTKOBBIMH, IaJKoBaro-onectsamumu. B
MIPUHLIMIIE TIayKOHUTHI HA MUKPOCKOIIMYECKOM YPOBHE MOYKHO OTHECTH K CJIOMCTBIM M 3€PHHUCTBIM THUIIAM
MHUHEPAJIOB.

Knwueevle cnoea: TnaykoOHWUT, INIayKOHUTOBBIE II€CUAHMKH, IIayKOHUTOBBIE 3EpHa, oOoraieHue,
MUHEpPAJIbHBIE TUTMEHTHI.

BBenenue. Y30ekucran pacronaraet KOTOpasi yd4acTByeT B TIpoOIlecce OOOTalleHHs H
OTPOMHBIMH ~ 3allacaMH  CBIPHEBBIX  PECypCOB W3BJICUEHUS W3 HEE MPHUPOAHBIX MHMHEPATBHBIX
[JIayKOHUTOBBIX TOPOJ M IIAyKOHUT COJEpIKaIINX MMMTMEHTOB. MeTooM OTMYYUBaHHS WU TEHHO-
IIECKOB, KOTOpBIE 3aHUMAIOT BaXKHOE BO3AYIIHON (PIOTalny MPOBOAMIOCH OOOraieHue
HapOIHOXO3AWCTBEHHOE  3HaudeHwe. bmaromaps [J1ayKOHUTOBBIX TIECUAHUKOB, B PE3YNBTATE MTOTyUeH
CBOMM YHMKAJbHBIM CBOWCTBaM, a IJIAQyKOHUT 3€JIEHBIM [IAyKOHUTOBBIA MUIMEHT, W3 KOTOPOIO
oOyajjaeT HACHIIEHHOW W yCTOMYMBOW 3€IIEHON MONTy4eHbl ~ KOMOWHUpPOBaHHBIE  3€IEHBIE U
OKPaCKOM, YTO NO3BOJSIET HCIOJNB30BaTh €ro B KOPHUYHEBBIE IPUPOAHBIE MUHEPATbHBIEC TUTMEHTHI,
Ka4yecTBe €CTECTBEHHOTO MUTMEHTA TUTST KOTOpbIE TOXeE SIBJISTIOTCS 00beKTaMu
W3TOTOBJICHUSI CTPOUTENbHBIX MarepuanoB [1]. HCCIIEIOBAHUSL.

Hcnonp3oBaHne MECTHON MUHEPATbHO-CBIPHEBOM PesyabTarsl u ux o6cy:xkaenue. [1o pemenuto
6a3pl AN TOJMYYeHHS MPHUPOAHBIX MUHEPATbHBIX MexTyHapOoZHOTO HOMEHKJIATypHOTO KOMHTETA,
MMMTMEHTOB TO3BOJIUT OCYIIECTBUTH BIEPBHIE B [JJAyKOHUTOM CJIEAyeT Ha3blBaTh JKEJIE3UCTYIO
PecrryOnmike  TpOW3BOACTBO  NHTMEHTOB IS OKTasIPUUECKYIO CIIOY, HepazOyxarolnyio, ¢ (A%,
CTPOMTENBHOM TPOMBINIIEHHOCTH —Y30€KHCTaHa. Fe**) 1V, (Fe*, APY)VI, Fe*>AI*". Opnmnaxo,
Pemienne 5TOM HapOAHOXO3SMCTBEHHON 3ajauu Ha3BaHUE «TIIAYKOHUTY YacTO MPUMEHSETCS B Ooee
MTO3BOJIUT OCYIIIECTBHUTh MIPOU3BO/ICTBO LIIMPOKOM 3HAYEHUH - IJIs1 0003HAYCHUS 3E€JICHBIX
HMMIIOPTO3aMEIIAIONIUX u 9KCIOPT- arperatHbiX 3epeH (I100ylb), B COCTaB KOTOPBIX
OpUEHTHUPOBAHHBIX CTPOUTEIBHBIX IHUIMEHTOB, Hapsay C NIAyKOHUTOM BXOJST KEJIC3UCTBIA UIUINT,
COKOHOMHUTH  BallIOTHBIE  CPENCTBA  HaIleH WJUTAT, TIIAyKOHUT-CMEKTUT, CMEKTUT WJIN XJIOPHUT.
Pecny6mnuku. Takne  3epHa  0003HAUAIOT  TakKkKe  Kak

O0beKThl M METOAUKA HMCCIeJOBAHUSA. TIPH «TIAyKOHUTOBBIE 3€pHA» WU  «IIOOYJSPHBINA
MIPOBEJICHUN HCCIIEIOBAaHUI B KaueCTBE HCXOIHBIX [JIayKOHHUT», TPEAjaraioch MPUMEHSATh Ha3BaHHUE
MaTepualioB HCIOJIb30BAHBI MECTHBIE CBHIPHEBBIE «raykoHUT» - glaukony [2].

Marepuanbl. OOBEKTaMU HCCIICIOBAHUS SIBISIOTCS I'maykomutr — 3TO0  AMOKTa ApUYECKUI
[JJayKOHUTOBAasl pyAa MecTopoxaeHus Yanrw, CIIOANCTBIA ~ MHHEpal TOAKIAcCa  CIOWCTBIX
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K CBEAEHHIO ABTOPOB

HayuHo-TexHHUeCKUil U NMPOU3BOJACTBEHHBIN XypHal «KOMIO3UIIMOHHBIE MaTepHajbl» CBOEH INIaBHOM IENBI0 CUMTAET
MyOJMKalMIo cTareif, OCBEIIAONIMX COBPEMEHHOE COCTOSHHE IPOOJIeM KOMIIO3UIIMOHHOTO MaTepHajoBeJeHUs] B 00JacTH
XUMUH, QU3UKH, MEXaHUKN ¥ TEXHOJIOTHN KOMIO3UIIMOHHBIX MaTepUaioB U MOTyYCHHS U3ICIUI N3 HUX, a TAKXKE IIPUMEHEHUS
UX B MAlIMHO- ¥ IPHOOPOCTPOCHNUH, IEKTPOTEXHUKE, METAIUTYPIUH, B TOPHOM JIEJI€, CTPOUTEIBCTBE, CBSI3H, MECTHOI, JIETKOH,
MUIIEBOH, XJIONKOOYUCTUTENBHOM, TEKCTUIBHON M APYTUX OTPACIIAX MPOMBIIUICHHOCTH.

1. Hay4Ho-TeXHWUYeCKHHI ¥ TPOM3BOACTBEHHBIH JKypHal «KOMIO3HIIMOHHBIE MaTepuanbl» IIyOIHKyeT HaydHO-
TEXHUYIECKHE W TIPON3BOACTBEHHBIC CTAThH, YIOBIECTBOPSAIOINE KPUTEPUSIM HAyYHOTO KadecTBa, 110 pa3aeiam:

o XuMus 1 GU3UKOXUMHESI KOMITO3UIIMOHHBIX MAaT€PHaIOB 1 HAHOKOMIIO3UTOB

o Ou3HMKO-MeXaHUKa 1 TPUOOJIOTHsI KOMIIO3UIIMOHHBIX MaTepHajioB

e Pa3paboTKa M TEXHOJIOTHS TIOJTyYESHUS] KOMITO3UIIMOHHBIX MaTepHajIoB

e [IpukiaaHble, S)KOHOMHYECKHE M DKOJOTUYECKUE ACTIEKTHI TPUMEHEHHST KOMITIO3UIIHOHHBIX MaTepHaIoB
e MeTozbl UcciIeA0BaHUH, TPUOOPOB M 000PYIOBaHUI KOMIIO3UIIHOHHBIX MaTepuasioB

e [IpoGnemubie 0030pEI

¢ Bectu u3 nmaboparopun

2. Xypran myOnukyeT WHGOPMAanMIO O TPOIIECANINX HAyYHBIX CHMIIO3MyMaX, KOH(EPEHIMAX M COBELIAHUIX II0
npobnemMaM B 00nacTH KOMITO3MIMOHHOTO MAaT€pHAaIOBEACHHUS, a TAKKe MaTephalibl, COIEp)Kallne NPHHIMITHAIBHO HOBBIE
SIBIICHHSI WJIX HOBBIE 3aKOHOMEPHOCTH, TpeOyIoIye HEMEJICHHON ITyOIMKauy 10 COOOpaKeHUAM MPHOPHUTETA, YTO JOIKHO
OBITH OTPa)KEHO B IPEJICTABICHUH K CTaThe.

3. CraTtpu MyOIUKYIOTCS TI0 MEpe MOCTYIUICHHUS C YIETOM TpeOOBaHHA 11. 4.

4. TlyOnukanus cTatell B OTEYECTBEHHBIX M 3apyOeKHBIX KypHallax MCKIOYAeT IMyONMKALUI0 9THX CTareil B JKypHaie
«Kommno3unnonHble Marepuaiby. PeiieHne 00 yTBEpKIACHUHM CTaThbU MM €€ OTKJIOHEHHH B OIyONMKOBAHHM IPHHUMAETCS
peNaKIMOHHOI KoJulerued. PepaknMoHHAash KoJUIerusi OCTaBisieT 3a cO0Oi MpaBo He ITyONMKOBaTh CTAaThH BCIEACTBHE
OTpaHUUYEHHOTO 00BheMa KypHaJa.

5. Pepmaknus ycraBiseT 3a co00if paBO MPOU3BOIUTH PEJAKI[OHHBIC H3MEHEHHS M COKpAIIIEHUs PyKOIHCEH B Ipeaeax
HOPM, YCTQHOBJICHHBIX B IaHHBIX NpaBWIax. Penpakius He pelieH3upyeT 1 He BO3BpAaeT PyKOIHCH.

6. Crarby, He OTBEYaroIue TPeOOBAHMUAM PEAAKIINH, BO3BPAIAIOTCS aBTOPaM IS iepeodopmiieHus. Jlarol moctynineHus
CUUTAETCS ICHb MOJYYCHHUS pellakieii OKOHYATEIbHOTO TEKCTa B COOTBETCTBUH C OT3BIBOM PELICH3EHTA.

7. Ilpm mepenedaTke MaTepHAJIOB CChUIKA HA JKypHAI 00s3aTeIbHA.

8. Crarby NpHHUMAIOTCS Ha Y30E€KCKOM, PyCCKOM M AHITIMHCKOM si3blkaX. CTaThbd IO COOTBETCTBYIOIIUM paszeiam
JKypHaJIa JOIDKHBI BKIFOYATh:

+ knaccubukairoHHbiit naaeke YK

+ Ha3BaHHWE CTaThb, MHUIMANBI U (aMWINU aBTOPOB Oe3 yKa3aHWsl YYCHBIX CTENCHEil M 3BaHWM, KIIOYEBBHIC CJIOBA U
aHHoTanuto (He Oonee 5-6 CTPOK) Ha Y30E€KCKOM, PyCCKOM M aHTJIIMICKOM SI3BIKaxX

+  CIIHCOK JIUTEpaTyphl (IIpu HEOOXOAMMOCTH) 10 5-7 Ha3BaHUi, 0opopMIIEHHBIH B cOOTBeTCTBHH ¢ TpeboBanusmu ['OCTa

+ Ha3BaHWE OPTaHU3AINH, CBEJCHHUSA 00 aBTOpax M JaTy OTIPABKH B PEIAKIIHIO.

9. Crarbs, npencTaBiIeHHAs B 2-X JK3eMIULIpax (Takke Ha JJIEKTPOHHOM HOCHTEINE), M3JIOKEHHAas B Ckarod Qopme,
JIOJDKHA OTPaXkaTh MOCTAHOBKY 3a/1a4H, 0OBEKTHI M METO/bI NCCIIECAOBAHNH, PE3yAbTaThl HCCIICIOBAaHNH HITH pa3paboTOK, BEIBOBI
(s HayuHBIX cTaTelt). OObeM He HOJDKEH MPEBBIMIATh 5-6 CTpaHHIl KOMIIBIOTEpHOTO TekeTa (pudT-14, yepes 1,5 unreppaina),
BKJIFO4as 2-3 pUCYHKa, TaOMUIBI M CITUCOK JIMTEPATyphl. 2-0i 3K3eMIUIp CTaThH J0JDKEH OBITh HOINHMCAaH BceMHu aBTopaMu. K
CTaThe NPHJIAraeTcs akT SKCIEPTH3bI, 0popMIIeHHBIH B cooTBeTcTBHH C [Tonoxennem-95.

10. Tekcr crarbu 1owkeH ObITH 3anucaH Ha mporpamme MSWord B popmare doc, docx u rtf. [Tonst: BepxHee, HUXHee, 1eBOE
- 2,5 cMm., mpaBoe -1,5 cm.

11. Kaxnp1if pucyHOK, TabauIa JOKHBI HMETh 3arojOBOK M CKBO3HYIO HyMepauuio. PUCYHKH Ha AUCKETE BBIIOIHAIOTCS
cornacuo tuma ¢aitna "Pucynox" (*.bmp, *jpg, *.tif). PucyHku, npeactaBicHHbIC HE HA IUCKETE, MO/DKHBI OBITH YCTKHMH,
BBIITOJTHEHHBIMH Ha JICTax (popmara A4 (210-297 MM) ¥ TOTHBIMHE AJIS1 CKAHUPOBAHUS. TaOIUIIBI BRITIOIHSAIOTCS COTTIACHO MEHIO
"Tabmuma".

12. ®opmynbl TULIYTCS B KPACHYIO CTPOKY B cooTBeTcTBHHU ¢ "Penakropom dopmyn". HymepyroTcs Tonbko Te Gopmyiibl,
Ha KOTOpPbIE IMEIOTCS CCBIIKH B TEKCTE.

13. He nomyckaroTcs COKpaIieHust, KpoMe OOLIETIPUHSTHIX.

14. EnuHunbl n3MepeHust JOJKHBI COOTBETCTBOBaTh MexayHapoaHoi cucreme CH.

15.T1o Bceii crarbe TOIKEH COOIOAATHCS €AMHBII IIPUHIIMIT YCIOBHBIX 0003HaYEHHUH ¢ IepBOHAYaIbHBIM HX 0OBSICHEHUEM.
XUMHYECKHE CBA3U B COSIMHEHMSX JIOJDKHBI BHINTOMHATHCS B (hopMare pucyHka (*.bmp, *.jpg, *.tif*), ctoste yeTko u crporo B
HY)XHOM MecTe. Has3BaHWs NpOLYKTOB, IOJMUMEPOB, METOIOB HWCIBITAHHH JOIKHBI COOTBETCTBOBAaTb MEXIyHapOIHBIM
cragmaptam u myomukamnusiMm ANSI, ASTM u T.71., KpoMe TOTO, 0T€YeCTBEHHBIM HOPMATUBHO-TEXHIUUECKIM IOKYMEHTaM.

OTBETCTBEHHOCTH 3a JOCTOBEPHOCThH (DAKTOB, M3JIOKEHHBIX B ITyOIMKYyEMBIX MaTepHalax *ypHasa, a TaKkkKe 3a IepeBos
MPEACTaBICHHOI0 MaTepraia, HeCyT X aBTOPHL. 3a COiepKaHIe PEKIaAMHBIX 0OBSBICHUN pelaKIis OTBETCTBEHHOCTH HE HECeT.
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