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оқсил миқдори назорат вариантда 11,5 % ни, суспензия қўлланилган вариантларда ушбу 
кўрсаткич 12,9-14,2 % ни ташкил қилган, яъни назорат вариантга нисбатан 2,7 % га юқори 
бўлганлиги,  хўл клейковинанинг миқдори назорат вариантда 12,8 % ни ташкил қилган 
бўлса, суспензия қўлланилган вариантларда ушбу кўрсаткич 15,2 % дан 18,8 % гача  ташкил 
қилган, яъни назорат вариантга нисбатан 6 % га юқори бўлганлиги аниқланган. 

Барг орқали озиқлантириш айниқса ғаллачиликда, хусусан кузги буғдой етиштиришда 
юқори самарадорликка эришишни таъминлайди. Барг орқали озиқлантиришни ўсимликни 
вегетация давомида озиқа элементлар билан таъминлаб турувчи кўшимча озиқа деб қараш 
лозим. 

Кузги юмшоқ буғдойни баргидан озиқлантиришнинг қўллаш муддат ва меъёрлари 
ўсимликнинг умумий ўсиши, ривожланиши хамда доннинг технологик сифат кўрсаткичлари 
- шишасимонлиги, оқсил миқдори, хўл клейковина миқдори ва сифати, 1000 дона дон вазни, 
доннинг натура кўрсаткичларини ошишини таъминлади. Суспензия қўлланилиши доннинг 
технологик сифат кўрсаткичларига сезиларли таъсир кўрсатди. Кузги буғдой дон сифатини 
оширишда ўсимликни илдиздан ташқари баргдан озиқлантириш айниқса, туплаш фазасида 
таркибида фосфорли ўғитлар билан бойитилган суспензиядан фойдаланиш мақсадга 
мувофикдир.  
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ҒЎЗА ҚАТОР ОРАЛАРИГА ИШЛОВ БЕРИШ САМАРАДОРЛИГИНИ ОШИРИШ 

 
Эшдавлатов Э.У.- т.ф.н., доцент;   Суюнов А.А.-  ассистент (ҚарМИИ) 

  
В статье приведены факторы, влияюшие на качество междурядной обработки 

хлопчатника. Проанализированы образование щелей, ямок и змеевидных следов в грядках 
после полива хлопчатника в передгорных районах, обоснование необходимости снабжения 
секции хлопкового культиватора с оригинальной конструкцией опорного колеса, 
обеспечивающей  постоянную глубину обработки и исключающую внезапные нагрузки  
трактора. Обоснована экономическая эффективность применения предлагаемого  опорного 
колеса.   

Ключевые слова: хлопчатник,  ширина междурядий, качество  обработки,  почва, 
корни растений, сила сопротивления, урожайность, качество волокна, агрегат, культиватор, 
опорное колесо, рабочий орган, прямолинейность движения, расход топлива. 
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The article presents the factors affecting the quality of inter-row processing of cotton. 
Analyzes the formation of a crevice, holes and curly traces in the beds after watering the cotton to 
the mountainous areas, the rationale for the need to supply a section of cotton cultivator with the 
original design of the support wheel, providing a constant processing depth and eliminating sudden 
loads on the tractor., Substantiated economic efficiency application of the proposed support wheel. 

Keywords: cotton, row spacing, processing quality, soil, plant root, resistance forces, yield, 
fiber quality, aggregate, cultivator, support wheels, working body, straightforward movement, fuel 
consumption. 

 
Ғўза қатор ораларига  ишлов беришдан  мақсад-тупроқни юмшатиш, унинг озиқ, сув, 

ҳаво ва ҳарорат режимини яхшилаш, бегона ўтларни йўқотиш, тупроқнинг биологик 
муҳитини яхшилаш ҳамда тупроқнинг маълум қатламида нам тўплаш ва шу йўл билан 
ўсимликнинг нормал ўсиб ривожланиши учун қулай шароит яратишдир [1]. Қатор ораларига 
сифатли ишлов берилганда ғўзалар туп сони камайиши олдини олишга, уларнинг яхши 
ривожланишига ва натижада ҳосилдорликнинг ошишига эришилади. Бунинг учун 
культиватор ишчи органларини агротехник талаб даражасида тўғри танлаш, ростлаш ва 
тўғри чизиқли ҳаракатининг барқарорлигини таъминлашга оид тадқиқотларни олиб бориш  
долзарб масалалардан биридир.  

Ғўза қатор ораларига сифатли ишлов беришга бир қанча  салбий омиллар таъсир этади. 
Жумладан, пахта далаларининг пайкал узунлиги, ернинг нишаблиги, тупроқнинг турли-
туманлиги ва майдон бир вақтнинг ўзида ишлов беришга тайёр бўлмаслиги. Бундан ташқари 
нишаб ерларни суғоришда эгатлар жўягининг пастки қисмини сув ювиб, ариқчалар ҳосил 
қилади, кўпгина жойларда чуқурчалар вужудга келади (1,2-расм), бу чуқурлик айрим 
ҳолларда 15-16 см гача бўлади.  

Ғўза қатор ораларига ишлов беришда қўйиладиган агротехник талаблар ичида қатор 
ораларига ишлов бериш кенглиги ва чуқурлигини тўғри белгилаш ва унга қатъий амал 
қилиш жуда муҳимдир. Ғўза тупларига шикаст етказмаган ҳолда қатор оралари кенгроқ 
ишланса, бегона ўтларнинг кўп қисми нобуд бўлиши билан бирга, тупроқнинг структура 
тузилиши сифати ортади ва намлик буғланиши камаяди. Бу, биргина, культиватор иш 
органларини тўғри танлашга ва уларнинг тўғри ростланиши сифатига боғлиқ бўлмай, балки 
ер шароитига, ишлов бериш вақтига, культиватор конструкцияси ва техник ҳолатига ҳамда 
механизаторнинг тажрибасига ҳам боғлиқдир. 

 
1-расм. Жўякларда ҳосил бўлган ариқчалар 

чуқурлиги. 
 

2-расм. Ариқчаларнинг илон изи шаклида 
ҳосил бўлиши. 

 
Қишлоқ хўжалигида,  хусусан  пахтачиликда ғўза ўсимлигига  таъсир  этувчи  

омилларининг  бирозгина  ўзгариши ҳам  унинг  ўсиш,  ривожланиш, ҳосилдорлиги ҳамда 
ҳосил  сифатига  маълум  даражада таъсир этмай қолмайди. Жумладан, ишлов бериш 
технологиясида ғўза илдиз тизимини шикастланиши, бутунлай қирқиб юборилиши 
таъсирида пахта  толасининг  сифат кўрсаткичлари жиддий даражада паст бўлиши 
аниқланган [2]. 
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Ғўза қатор ораларини ишлаш жараёнида ўсимлик ён илдизларининг  шикастланиши ва 
қирқилиши табиий.  Ҳайдов қатламидаги ўсимликда 20 дона бирламчи ён илдизлар ҳосил 
бўлган, шундан қатор ораларга ишлов берилган қатламда 11 дона ён илдиз пайдо  бўлган.  
Лекин  улардан  7  донаси  қатор  ораларни  юмшатиш жараёнида  қирқиб  юборилган. 
Бунинг  оқибати  ўлароқ  0-18  см  ли  қатор  ораларни  ишлаш  қатламидаги бирламчи  ён  
илдизларнинг  54,5  фоизи  фаолиятига  салбий  таъсир  бўлиб, ғўзанинг  пояси,  шохлари,  
мевалари  ва  баргларига  ҳам  таъсир  этиши, транспирация,  фотосинтез  жараёнлари,  
ўсимликни  озиқ  моддалар  билан илдиз орқали таъминланишига путур етганлиги 
аниқланган [3].  

Юқорида қайд этилган камчиликлар майдон нишаблиги кичик бўлган далаларда 
ўтказилган тажрибаларда аниқланган. Нишабликка эга бўлган майдонларда бу кўрсатгичлар 
янада катта бўлиши мумкин. Чунки, далани суғориш натижасида сув йўлакчалари, 
чуқурликлар ва илон изи кўринишли изларнинг ҳосил бўлиши, культиватор ишчи 
органларининг вертикал ва горизонтал тебранишларини ошириб юборади. 

 

 
3-расм. Ғўза қатор ораларига ишлов бериш самарадорлигини баҳолашга тизимли ёндашув 

Ғўза қатор ораларига ишлов бериш самарадорлигини баҳолашга тизимли ёндошадиган 
бўлсак, қуйидаги ҳусусиятларни эътиборга олишимиз керак бўлади. Ғўза қатор ораларига 
ишлов беришда, самарадорлигини баҳолашда натижавий кўрсатгичларини ғўзанинг 
биологик ва агрегатнинг эксплуатацион хусусиятлари билан ифодалаш мумкин (3-расм).  

Ғўза қатор ораларига ишлов бериш самарадорлигини баҳолашга таъсир этувчи 
ғўзанинг биологик хусусияти, албатта, қатор ораларига ишлов бериш сифатига боғлиқ бўлиб, 
биринчидан ишлов бериш чуқурлиги ва ишчи органларининг тўғри чизиқли ҳаракатининг 
барқарорлиги билан характерланса, иккинчидан ғўза ниҳолининг илдизларига етказилган 
зарар (илдизларнинг узилиши) билан характерланади. Бу иккита омил ҳосилдорлик ва тола 
сифатига тўғридан-тўғри таъсир этади. 

Ғўза қатор ораларига ишлов бериш самарадорлигини баҳолашга таъсир этувчи 
агрегатнинг эксплуатацион хусусияти, унинг  таркибий қисмлари бўлган техник –иқтисодий 
ва техник хусусиятлари билан характерланиб, жорий харажатларга таъсир қилади. Ғўза қатор 
ораларига ишлов бериш агрегатининг техник-иқтисодий хусусиятининг асосий ташкил 
этувчилари, агрегатнинг соатлик иш унуми ва ёқилғи-мойлаш материаллари сарфидан 
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иборатдир. Агрегатнинг техник хусусияти культиватор қисмларининг ишлатиш ресурси ва 
шу қисмларнинг ишдан чиққанларига таъмирлаш харажатлари билан характерланади. 

Қатор ораларига ишлов бериш культиваторлари таянч ғилдираклари билан 
таъминланган бўлиб, бу ғилдиракларнинг асосий вазифаси культиватор ишчи органларини 
берилган чуқурликда  ушлаб туриш учун хизмат қилади [4,5]. Лекин таянч ғилдираги текис 
гардишли энсиз қилиб ишланганлиги сабабли ғўза қатор ораларида ишлов бераётганда 
суғоришда ҳосил бўлган ариқчаларида (4-расм,а)  ва намлиги юқори бўлган ерларда 
тупроққа ботиб ҳаракатланади. Табиийки бунда ишлов бериш чуқурлиги а-қийматга (4-
расм,а) ўзгариб, ишчи органларининг ғўза илдизларига тик ҳолат бўйича зарар етказилади, 
қияликка эга бўлган майдонларнинг юқори қисмида, ер қотган жойларда катта-катта 
кесаклар ҳосил бўлади, ғилдирак илон изи (2-расм) ариқчаларига тушиб ҳаракатланганда, 
культиватор ишчи органларининг тўғри чизиқли ҳаракати барқарорлиги таъминланмайди ва 
натижада ишчи органларининг ғўза илдизларига ён томонидан ҳам зарар етказади. 

Юқорида кўрсатилган сифат кўрсатгичи камчиликлардан ташқари, агрегатнинг ўзининг 
ишлаш режими ҳам бузилади. Культиватор ишчи органлари сув йўлакларидаги ҳосил бўлган 
чуқурчаларга ёки намлиги юқори бўлган ерларга ишлов беришда, ишлов бериш 
чуқурлигининг ўзгариши ҳисобига унинг қаршилиги ортиб, трактор двигателида зўриқиш 
ҳосил бўлади. Бу биринчидан, агрегатнинг иш унумини камайишига, двигатель 
қисмларининг тез ишдан чиқишига ва ёқилғи сарфининг юқори бўлишига олиб келади. 
Иккинчидан, жўякларда ҳосил бўлган чуқурлар ва сув йўлакчаларининг илон изи 
кўринишида бўлиши культиватор секцияси қисмларига таъсир этувчи қўшимча кучларни 
ҳосил қилади. Бу кучларнинг таъсир қилиш йўналишларининг доимий равишда ўзгариб 
туриши натижасида культиватор қисмларининг ейилиши жадаллашади, уларнинг ишлаш 
ресурси камаяди ва таъмир харажатлари ортади.   

Майдон ҳолатининг табиий равишда талаб даражасида бўлмаслиги механизаторнинг 
ишлашини ҳам қийинлаштиради ва иш унумининг пасайишига сабаб бўлади. 

Кўрсатиб ўтилган камчиликларга таъсир этувчи омиллар ўрганилиб таҳлил қилинганда, 
асосий омиллардан бири культиватор секцияларидаги таянч ғилдираклари эканлиги 
аниқланди.  

Демак, юқоридаги камчиликларнинг олдини олишнинг чораси культиватор 
секцияларидаги таянч ғилдиракларини такомиллаштиришдан иборатдир. Мақсадга 
эришишда кам энергия ва меҳнат сарфига эришиш ҳам назарда тутилиши лозимдир.  

Биз таклиф этаётган таянч ғилдираги иккита кесик конус кўринишдаги  ғилдираклардан 
(4-расм,б) ташкил топган бўлиб, бу қисмларнинг ён томонлари қиялиги шундай танлаб 
олинганки, бу жўяк ён томонлари қиялигига тенг бўлади. Такомиллашган таянч ғилдираги 
ҳар қандай чуқурликдаги жўякларда ҳаракатланиши мумкин, чунки жўяк қандай чуқурликда 
бўлмасин, тупроқнинг оғиб тушиш бурчаги бир хилдир ва жўякларнинг ён томонлари 
қиялиги бир хил бурчакда бўлади. 

  Конуссимон шаклдаги таянч ғилдираги жўякларда ҳаракатланганда, унинг конуси 
сиртлари жўякнинг ён томонларида ҳаракатланади. Бунда жўяк ўртасида ҳосил бўлган сув 
йўлакчалари ёки чуқурларининг таянч ғилдирагига таъсири бўлмайди. Натижада ишлов 
бериш чуқурлигининг ўзгаришига йўл қўйилмайди, ишлов бериш сифати юқори бўлади. 

Бундан ташқари амалда қўлланилаётган таянч ғилдирагининг чуқурчаларга тушиб 
қолганда, тўсатдан ҳосил бўлаётган қаршилик кучи таъсирида тракторга тушаётган зўриқиш 
ҳам бўлмайди ва двигателнинг бир хил режимда ишлаши таъминланади. 
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4-расм. Таянч ғилдиракларининг технологик схемаси: 

а) амалдаги;    b) таклиф этилаётган. 
Бу билан двигатель ва культиватор  ишчи органларининг тез ишдан чиқиши ҳамда 

ортиқча ёқилғи сарфланишининг олди олинади. Ишлов бериш сифати юқори даражада 
таъминланиши ҳисобига ҳосилдорликнинг ошишига эришилади. 

Намлиги юқори бўлган ерларда ғўза қатор ораларига ишлов беришда ҳам таклиф 
қилинаётган таянч ғилдираги қўл келади. Чунки унинг таянч юзаси катта, ғилдираклари ҳам 
жўяк ён томонининг юқори қисмида ҳаракатланади.         

Хулоса қилиб айтганда, конуссимон шаклдаги таянч ғилдирагининг амалда  
қўлланилиши натижасида жўяк ўртасида ҳосил бўлган сув йўлакчалари ёки чуқурларининг 
таянч ғилдирагига таъсири бўлмайди, ишлов бериш чуқурлигининг ўзгаришига йўл 
қўйилмайди, ишлов бериш сифати юқори бўлади. Тўсатдан ҳосил бўлаётган қаршилик кучи 
таьсирида тракторга тушаётган зўриқишнинг олди олинади ва двигателнинг бир хил 
режимда ишлаши таъминланади ҳамда ортиқча ёқилғи ва меҳнат сарфланмайди. Ишлов 
бериш сифати юқори даражада таъминланиши ҳисобига ҳосилдорликнинг ошишига 
эришилади. 
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